ONYX SOFTWARE

Flowlizard

Ein System flr den ganzen Betrieb.

Auftrage, Vertriebsnetz, Lager, Produktion, Anwesenheit, Tickets, Projekte,
Besprechungen, Fakturierung und Kl an einem Ort.

Gebaut fur Fertigungsbetriebe, die aus Excel herausgewachsen sind.

m Auftrage Vertriebsnetz m Lager Produktion m Tickets Fakturierung



SO SIEHT ES HEUTE AUS

Jeder Fertigungsbetrieb kampft mit dem

Gleichen

Auftrage in E-Mails

Eine Termin&nderung geht
zwischen der Ubrigen Post
unter und niemand fangt sie
rechtzeitig auf.

Die Leute tun, was sie konnen. Was fehlt, ist ein Ort, an dem diese Informationen leben.

Der Plan im Kopf des
Meisters

Wenn er im Urlaub ist, weil3
niemand genau, was als
Nachstes laufen soll.

Lager in Excel
Die Zahlen stimmen, bis

jemand sie von Hand korrigiert
und vergisst, es zu sagen.

Partner am Telefon
Jede Frage zum Auftragsstatus

bedeutet einen weiteren Anruf
und eine weitere Suche.



WOHER FLOWLIZARD KOMMT

Gebaut von Leuten, die Produktion
gefuhrt haben

Flowlizard ist nicht in einer Softwarefirma entstanden, die sich die Fertigung angelesen hat. Es ist aus jahrelanger
Arbeit in Produktion und Vertrieb gewachsen: aus dem Fuhren von Auftragen, Plan, Lager und Handlernetz. Deshalb
ist es so gebaut, wie diese Betriebe wirklich funktionieren: Auftrag, Produktion, Lager, Rechnung. In dieser
Reihenfolge, nicht von der Buchhaltung her rickwaérts.

»,Die meisten Systeme da drauBen wurden nicht von Leuten gebaut, die einen

Fertigungsbetrieb hatten.*
Tomas Rapi, ONYX Software

| | |
Der Auftrag ist die Mitte Das Lager folgt der Produktion Partner sind Teil des Betriebs
Alles andere héangt an ihm. Nicht der Buchhaltung. Die bekommt die Daten Sie arbeiten im selben System wie Sie.

anschlieBend.



WAS FLOWLIZARD IST

Ein Betrieb, den man

1}

= (R Startseite .o R

ganz sie Ubersicht

' Auftrige Auftrage, Tickets, Aufgaben und Aktivitat dieser Woche

. B . . B = Produktion v AKTIVE AUFTRAGE = OFFENE TICKETS = UBERFALLIGE AUFGABEN 1
Flowlizard bringt Auftréage, Vertriebsnetz, Lager, Produktion, 4 37 6
Anwesenheit, Tickets, Projekte, Besprechungen und = SN Feigeag 166 gesame e
Fakturierung in eine Umgebung. Alles hangt am Auftrag, B Fakturierung _ ,
Tickets nach Status Tickets nach k
sodass sich niemand den Status aus drei Stellen © Lager ’
zusammensuchen muss. I
B Auftrage Vertriebsnetz & Kalender -
| Lager PrOduktion und Planung © Anwesenheit Erstellt In Bearbeitung Geschlossen Storniert
21 16 124 7
. . (1 Besprechungen

B Anwesenheit Tickets

= Aufgaben Letzte Aktivitat
B Projekte und Aufgaben Besprechungen
B Fakturierung KI
04 FLOWLIZARD



DER AUFTRAG

E i n AUftrag ) d er Wei B y B FLOULIEARD =
was mit ihm passiert < o

Abdeckung KR-240 - Tiren und Tore Novak GmbH

T Auftrage
O Ane
= Produktion v
Ubersicht  Zeitachse  Finanzen  Produktion  Arbeitsgdnge  Zeichnungen (1 Tickets (3) Lager
Auf einer Karte stehen Zeitachse, Finanzen, Produktion, L. Auswertungen
Auftragsdetails
Arbeitsgange, Zeichnungen, Tickets und Lager. Wer sie 6ffnet, R m
=) Fakturierung ORD-73/A 73
sieht genau das, was Sie sehen. ,‘
& Lager Bestitigt 12.08.2026 09:14
AKTUALISIERT BESTELLT
= Tickets 15.08.2026 14:02 12.08.2026 09:20
£ Kalender Partner und Lieferung
Zeitachse Finanzen Produktion PARTNERDATEN LIEFERADRESSE
© Anwesenheit v NAME MONTAGEORT
Tiiren und Tore Novak GmbH Halle B, Logistikpark Sered', 926 01 Sered'
ADRESSE KONTAKT
. . (1 Besprechungen Priemyselna 14, 949 01 Nitra, SK M. Novék - 0905 123 456
Zeichnungen Tickets Lager T, e AMin
SK2021456789 28.08.2026

= Aufgaben



VERTRIEBSNETZ

lhre Partner arbeiten
direkt im System

Das Vertriebsnetz ist kein Zusatz, es ist Teil des Systems. Ein Geschéftspartner
hat alle Informationen zur Hand und kann sofort damit arbeiten: Er konfiguriert

ein Auftragsprodukt oder eine Variante oder bestellt Artikel direkt aus dem Lager.

Er kommuniziert Uber Tickets, verfolgt die Logistik und wickelt den Service ab.
Ohne Anrufe und ohne Abtippen.

1 Produktkonfiguration 2 Kauf aus dem Lager

3 Kommunikation iiber Tickets 4 Logistik und Service

Ich bin klar dafiir, Partner direkt ins System zu lassen, damit
sie selbst konfigurieren und bestellen. Das minimiert
Datenfehler, weil ich die Daten direkt von der Quelle habe
und nichts abtippen muss.

Tomas Rapi, ONYX Software

e FLOWLIERRD

(]

Ubersicht

) Auftrage

Konfigurator

Lagerkauf

Tickets

© Logistik

Service

Dokumente

= Partnerportal

Neuer Auftrag

Partnerportal - Tlren und Tore Novak GmbH

v Produktwahl o Konfiguration 3 Lagerartikel 4 Lieferung & Montage 5 Absenden

Sektionaltor SB-40

Auftragsfertigung - Konfiguration nach Offnung

Offnungsbreite Offnungshohe
{ 4000 J [ 4 250 m ]
Paneelfarbe Oberflache
B RAL 7016 Anthrazit Woodgrain
Fenster Antrieb
Ohne 2 Reihen Manuell Industriell
SB-40-4 000 x 4 250 mm - RAL 701
Schlupftir Montage Elektrischer Antrieb, 1 Fensterreihe, Montage du

Ja Eigene Hersteller

Lagerartikel zum Auftrag

Tor SB-40 (Konfiguration)

Elektrischer Antrieb



LAGER

u ] ]
Ein Lager, das wie die pp—
u ) Startseite
Produktion denkt =
Bestand nach Produktion - Reservierungen je Auftrag - Ubergabe an Buchhaltung

Auftrage
Produktion Artikel im Lager Fiir Produktion reserviert Unter Minimum U
o 412 38 5 I
Gewdhnliche Systeme bauen das Lager aus der Buchhaltung ' Avswertungen 2
heraus. Flowlizard baut es aus der Produktion: Material, T
- Artikel Alle Material Halbfabrikate Produkte Unter Minimum Materialfluss - 0RD-73/A
Halbfabrikate und Fertigprodukte bewegen sich so, wie sie I 5 Abdeckung KR-240 - 24 St. - rese

Edelstahlblech 1.43011,5

wirklich durch den Betrieb flieBen. In die Buchhaltung wird der B0 S 64Tl 41Ta 23Tt s0Tar  UNEr M i Materiatager reservir

= Tickets 1500%3000 Minimum
Bestand anschlieBend Uberf[]hrt, korrekt und ohne manuelle Edelstahlblech 1.43011,5 mm  Material 28Taf.  12Taf.  16Taf. 10Taf. OK . Laser- Schneiden
Kalender 1auft - 45 %
KO rre k‘tu ren Aluprofil 40x40 - 6 m Material 310Stk.  96Stk. 214Stk. 80Stk.  OK
’ Anwesenheit 2 Biegen
Halter DR-18 (gebogen) i 140Stk.  120Stk. 20 Stk. - InProduktion warigtaul,Ende/degSchneid
B Produktionslogik, nicht Buchhaltungslogik " Besprechungen .
ahmen RM-1200 . - InProdukti Montage
(geschweiBt) Halbfabrikat 9 Stk. 6 Stk. 3 Stk. In Produktion 3
g Plan: Donnerstag, 2 Personer
. . . Aufgaben
Abdeckung KR-240 Produkt 18 Stk. 18 Stk. 0 Stk. - Versandbereit
Materlalf'USS le AUftrag v Fertigwarenlager
Projekte 18 Stk. bereits eingelagert

Schrank SK-600 Produkt 6 Stk. 4 Stk. 2 Stk. - OK

B Ubergabe an die Buchhaltung anschlieBend



PRODUKTION

Jede Produktion lasst
sich planen

Die Produktion wird vom ersten Moment an gesteuert, vom
Auftragseingang. Das System arbeitet mit Arbeitsplatzkapazitaten,
Materialfluss und Produktions-Workflows. Der Plan wird téaglich nach
Anwesenheit und dem angepasst, was in der Produktion wirklich
passiert. Man sieht, was in der Warteschlange ist, was lauft und wo
es hakt, bevor man es vom Kunden erféhrt.

08

e FLOLILIEARD

(7 Startseite

T Auftrage

=y Produktion ~

PRODUKTION
Produktionswarteschlange
Produktionsdetail
Terminal

Produktionsartikel

. Auswertungen

[® Fakturierung

& Lager v

= Tickets

5 Kalender

Produktionsdetail

Plan nach Arbeitsplatz und Tag, Kapazitdt nach heutiger Anwesenheit
Gesperrte Tage Auftrage in Produktion

2 T 9

von 5 Arbeitstagen

30 1l 2 4
Tag Monat Zoom: Min. h i

ARBEITSPLATZE

X

14 in Warteschlange

06:00 07:00

Laser . ORD-73/A - 40 Min.
Kapazitat: 8 h / Tag Abdeckung KR-240 - Schneiden
Auslastung: 78 %

Biegen ORD-71/B - 25 Min.
Halter DR-18 - Biegen

Kapazitat: 8 h / Tag
Auslastung: 64 %

SchweiBen
Kapazitat: 8 h / Tag Rahmen
Auslastung: 71 %

Montage
Kapazitat: 16 h / Tag
Auslastung: 92 %

TP

Geplante Gesamtzeit Am stérksten ausgelastet

A

312 h 20 Min. Montage
diese Woche 92 % Auslastung
All
. 5 Ganzer 14.09. -
Verschiebemodus: Auftrag < 18.09.2026 > Arl
Montag, 14.09.2026
08:00 09:00 10:00 11:00

1
ORD-74/A-3h
Blech PL-3-600 - Schneiden

ORD-73/A-2h
Abdeckung KR-240 - Biegung R3

ORD-69/C - 90 Min.

RM-1200 - SchweiBen

i
1
1 ORD-66/A-4h

1 Baugruppe ZS-07 - 2 Personen - Plan nach Anwesenheit angepasst
1

1

i

FLOWLIZARD



i FLOWLIZARD oe. L

Startseite Termina Plandetail
AM ARBEITSPLATZ

) Produktion Aktive Arbeitsplitze Geplante Aufgaben Erledigte Aufgaben

27 "

Zeichnung, Zeit und Status ==
direkt an der Maschine ‘“

Fakturierung o el Aldiv el .

Teile schneiden KR~ Biegen DR-18 Baugruppe ZS-07 Keine aktive Aufgabe Stanzen PL-3-600
240 ORD-71/B - Halter DF t montieren hste Aufgabe u RD-74/A - Blech F

BIE moN sTA

scH Aktiv tiv i Aktiv KLE Inaktiv.
Laser Biegen SchweiRen Montage Kleben Stanzen

Aktuelle Aufgabe
Lager Rahmen schweiBen

Tickets Fortschritt: 20% Plan:
ortst % Plan: in,

Kalender 3 Aufgaben

Das Terminal am Arbeitsplatz zeigt die aktuelle Aufgabe, die

2 Aufgaben
Anwesenheit

Zeichnung und das Material. Der Bediener startet die Arbeit, 3 £ FLOWLIZARD

stoppt sie oder meldet ein Problem. Der Plan aktualisiert sich von
ORD-73/A s

Auftrage

selbst, ohne Papier und ohne Umweg tber das Buro.

1 Produktion
DOKUMENTATION

+ Anpassen Vollbild Herunterladen Gearbeitete Zeit
Abdeckung KR-

° ll
Produktionswarteschlange 240 00 o’|20 7
el - KR-240: on 00:40:00 geplant

Produktionsdetail

Terminal Fortschritt

Abdeckung KR-240 Informationen Material Hinweise cEE—

Produktionsartikel

B  Gearbeitete Zeit je Aufgabe Auswertungen = KR240-zeichmungpdf 1 /1 - 75%

|
@

Fakturierung

Lager
Pause

Tickets

B Zeichnung und Dokumentation

B Problemmeldung

Aufgabenfortschritt
Kalender

32%




ANWESENHEIT

Anwesenheit, die den
Plan direkt andert

Wer heute gekommen ist, das ist die heutige Kapazitat. Die
Anwesenheit ist direkt mit der Produktion verbunden, sodass der
Plan mit echten Leuten rechnet, nicht mit einer Tabelle. Sie lauft
Uber eine App am Handy, ohne Lesegerate, Terminals oder
zusatzliche Geréate.

B Kommen und Gehen am Handy
B Produktionskapazitat nach Realitat

B Keine zusatzliche Hardware

*» FLOWLIZARD

Guten Morgen, Martin

Heute gearbeitet

02:41 |

® Beider Arbeit

PRODUKTIONSKAPAZITAT HEUTE

Laser
Biegen

Montage

Team heute

H {ozgf H.

PK

Peter K.

Ls Lg?lé S.

3 /3 Personen
2/2Personen
3/ 4 Personen - Plan angepasst

21/23

Bei der Arbeit

Abwesend

Bei der Arbeit

v FLOWLIZARD

September 2026

98:20 3:15

6:58 - lauft
6:55 - 15:32

7:01 - 15:30

6:57 - 16:45

7:00 - 15:31

Urlaubsantrag 26. 9. Wartet auf Genehmigung




TICKETS

Jede Anfrage hat einen L FLOWLIZARD =
Verantwortlichen

Aufgaben

' Auftrige 168 Tickets - jedes mit Auftrag oder Projekt verkniipft
& Aufgaben, Tickets, Auftrage suchen... Alle Aufgaben Alle Zustandigen tt.mm.jjjj Alle Kategorien ., Alle Ticketsta
g 0 0 0@ 0 o 0 = Produktion
Reklamation, Serviceeinsatz, Logistik oder eine gewdhnliche R + backiog D Er——
Frage. Das Ticket entsteht direkt aus dem Auftrag und bleibt - Auswertungen Neuer Aulreg: I — F—
Sektionaltor SB- Reklamationsprotokoll Liefer\ing
bis zum Ende mit ihm verbunden. Aufgaben wandern durch die ® Fakturierung 40-2tk. Voriage fir Paneel-Rekiamationen: Fotos beschadigt

Spalten und niemand muss fragen, was erledigt ist. o L TKT-M2 ORD-7S/A - Tiren und Tore Novék e oo, Freitag
SmbH, TKT-89 ORD-64/A - Tiiren und Tore
L. Sykorova 22.09. Novéak GmbH
Ticket: Probemontage = AUFTRAGSUMSETZUNG L. Sykorova 19.09.
= GIEEES . des Tors beim
Ubergabebesprechung = BESPRECHUNG Partner
mit Partnern Erste SB-40-Montage durch Verfligbarkeit SERVICEEINSATZ
~j Kalender Konfigurator-Prasentation und Preisliste SB- Partnerpersonal, unser Techniker begleitet. der
. A ft t 40 vorbereiten e - Dichtungen fiir
= = - uren un ore Noval = 2%
uftragsumseitzung TKT-110 PRJ-024 - Neue Tor-Serie SB-40 GmbH LKR 240 pru;e:k "
) i 4 2 ager meldet tk. unter Minimum,
) Anwesenheit P. Horvath 25.09. M. Kovac 0SH0: KI hat Bestellung von 30 Stk.
- - vorgeschlagen.
. SerVIceel nsatz 1 B h Lieferung LOGISTIK UND ZUSTELLUNG TKT-106 ORD-73/A - Tiiren und Tore
. BESprechungen Schranke Novak GmbH
SK-600 - 8 P. Horvath 18.09.
. a _ Stk.
B Reklamationsbearbeitung = Aufgaben

B Logistik und Zustellung

Partner hat liber den Konfigurator bestellt,
OffnungsmaBe und Termin priifen

Spediteur fiir Freitag bestellen, Entladung

Spediteur, Ersatzteil

TKT-97 intern

Spediteur hat den Schaden bestatigt,
Ersatzpaneel auf Lager, Montage

Lichtschranken  SERVICEEINSATZ



PROJEKTE UND AUFGABEN

Aufgaben, die nicht aus
dem System fallen

Projekt- und Aufgabenmanagement ist Gber das ganze System
hinweg verbunden. Aus einem Ticket setzt das Team eine
Besprechung an, die Besprechung wird im Ticket festgehalten,
aus der Besprechung entstehen Aufgaben und die werden bis
zum Ende verfolgt. Nichts bleibt in einer E-Mail oder im Kopf.

4

1 Ticket 2 Besprechung 3 Aufgaben Nachverfolgung

e FLOWLIERRD

Startseite

J Auftrage

= Produktion

. Auswertungen

& Fakturierung

& Lager

Tickets

Kalender

© Anwesenheit

1 Besprechungen

Aufgaben

< PRJ-024 PROJEKT

Neue Sektionaltor-Serie SB-

GEPLANTER BEGINN

Einflihrung des Sektionaltors SB-40 in die Produktion und den
Partnerkonfigurator: Zeichnungen, Stiickliste und Material,
Partnerpreisliste, Probemontage in Halle B und Partnerschulung.

Dateien (3

ZEIT

10:00

09:00

BESCHREIBUNG

Kick-off mit Produktic
Vertrieb

Prototyp SB-40 mont

Ubergabebesprechun
Partnern

Konfigurator SB-40 fi
freigeschaltet



BESPRECHUNGEN

Eine Besprechung, die
sich selbst protokolliert

Eine Besprechung lasst sich aufnehmen, die Kl erstellt daraus
Transkript und Zusammenfassung und zieht die Aufgaben
heraus. Fur wiederkehrende Besprechungs- und
Gesprachstypen legen Sie eine Vorlage an, zum Beispiel ein
Serviceprotokoll, eine Ubergabebesprechung oder den
woOchentlichen Produktionsplan.

B Aufnahme und Transkript

B Zusammenfassung und Aufgaben

B Vorlagen je Besprechungstyp (Serviceprotokoll)

o FLOLILIEZRRD

() Startseite

=) Auftrage

= Produktion

Auswertungen

&) Fakturierung

7 Lager

. MTG-12 e

Wéchentlicher Produktionsplan - Nitra, Besprechungsraum Produktion

KONTEXT

Notizen Zusammenfassung (1 To-do-Aufgaben (3 Anhénge Transkript
Wachentlicher Produktionsplan

Ol Zusammenfassung der Besprechung s von ki Aus DER AUFNAHME ERSTELLT - 26 M
Nitra, Besprechungsraum
Produktion
DATUM Kapazitat dieser Woche Aufgaben at
14:09:2020150/:30 In der Montage fehlit Peter K. (Urlaub bis Freitag), der ?p:;t::’:m;
BESPRECHUNGSTYP Montageplan wurde auf 3 Personen neu berechnet. Baugruppe

INTERN ZS-07 fir ORD-66/A riickt auf Mittwoch, der Liefertermin Dichtungsli

3 P. Horvath - |

VORLAGE bleibt.
Wdchentlicher Produktionsplan Entscheidunaen Partner zur



FAKTURIERUNG

Die Rechnung entsteht aus dem,
was wirklich passiert ist

o FLOWLIZARD =

() Startseite FA-2026-0187 rechnunc  UNBEZAHLT PDF Ar

Rechnung - Tiren und Tore Novak GmbH - aus Auftrag ORD-73/A

= Auftrage
ALLGEMEINE ANGABEN
Der Beleg zieht seine Positionen aus einem Auftrag, der bereits - A
BELEGNUMMER RECHNUNGSDATUM
. . KUNDE
durch Produktion und Lager gelaufen ist. Anzahlungen, MwSt. und FA-2026-0187 16.09.2026 Rechnungspart
" . n . . . Auswertungen "
Wahrung sind ohne Abtippen enthalten, sodass Sie von einer il s Ll
B ' 20260187 15.09.2026 949 01 Nitra
Anderung in der Produktion erfahren, bevor die Rechnung rausgeht. Bl Fakiiiering Sowalei
iIrmen-Nr.:
- Uberweisung 30.09.2026 USt-IdNr.: SK2021
. . o .« . . . & Lager
Die Fakturierung lauft als automatisierter Prozess und ist in °
Buchhaltungssysteme integriert, sodass die Buchhaltung fertige = Tickets RECHNUNGSPOSITIONEN
. . BEZEICHNUNG UND BESCHREIBUNG MENGE EINHEIT PREIS NETTO MWST.
Belege bekommt, keine Unterlagen zum Abtippen. S e
Abdeckung KR-240 - Edelstahl 1.4301 24 Stk. 38,50 EUR 20,0 ¢
© Anwesenheit v Produktion abgeschlossen 15.09.2026 - aus Arbeitsgang
[ | Anzahlungen und Abzuge N — Halter DR-18 (gebogen) 60 Stk. 6,20 EUR 20,0'¢
. Produktion abgeschlossen 15.09.2026 - aus Arbeitsgang
B MwsSt. und Rechnungswéhrung = Aufgaben

Al ccbecliian Aeabalecoa e T AAAA AAAN I B (Y N e canAn Fn AN os

B |ntegration in die Buchhaltung



KI IN FLOWLIZARD

Kl, die Entscheidungen
beschleunigt

Kl in Flowlizard ist kein zusatzlicher Chatbot. Sie ist so gebaut, dass
Sie schneller entscheiden. Dem Einkaufer prognostiziert sie
Materialbestellungen aus dem aktuellen Produktionsverlauf und den
kommenden Auftragen. Aus einem Ticket macht sie eine
Zusammenfassung und schlagt eine Antwort vor. Aus einer
Besprechung macht sie Transkript und Aufgaben.

B Einkaufsprognose aus Produktion und Auftragen
B Ticket-Zusammenfassung und Antwortvorschlag

B Transkript der Besprechung und Aufgaben

e FLOWILIZARD

Startseite

Auftrage

Produktion

Auswertungen

Fakturierung

Lager

Tickets

Kalender

Anwesenheit

Besprechungen

Aufgaben

Projekte

Kl-Assiste

orschlage, die auf lhre E

nt

Prognose Materialeinkauf

uf aktueller iktionsplar

Produktionsplan Bestatigte
14 Tage Auftrage 27

Frei
verfiigbar

Blech DC011,5 mm
150! 000 - Lieferant
Met Lieferzeit 5 Tage

Bodendichtung 4 m
Lieferant Tesnex - Lieferzeit
10 Tage

Aluprofil 40x40 - 6 m
Lieferant Alprof ferze
7 Tag

214 Stk.

Edelstahlblech 1.43011,5
mm

Lieferant Metalex

Lieferzeit 5 Tage

Befestigungsmaterial M8
- Sat.
Lieferant F Lieferzeit 3

dung warten - heute 3 neue

KI-VORSCHLAG

bestitigten Auftragen und

Angebote mit

Wahrscheinlichkeit iiber 60 % 9

Verbrauch
14 Tage

180 Stk.

640 Stk.

offenen Angeboten. Neu berechnet heute

Lieferzeiten der Lieferanten

30 Stk.
bestellen

heute

120 Stk.
bestellen
bis 24. 9.

Keine
Aktion

beriicksichtigt

Bestellung
erstellen
Bestellung
erstellen

Einplanen

TKT-89 - Reklamation

Paneel bei Lieferung beschadit
ORD-64/A - Novak GmbH - 6 Nachrichte!

Ticket-Zusammenfassung

« Partner meldete ein verbeultes unte
angehangt.

¢ Spediteur bestatigte Schaden beim

« Ersatzpaneel ist auf Lager (2 Stk.), F

Vorgeschlagene Antwort an den Partner

Guten Tag, vielen Dank fiir die Fotos. D
daher tauschen wir das Paneel auf uns
Lager, die Montage kénnen wir am Frei
Passt Ihnen der Termin?

Antwort senden Bearbeiten



WORAUF ES STEHT

Dreil Dinge, die einen Betrieb

zusammenhalten

01
Gemeinsame Sicht
Alle sehen denselben Auftragsstatus.

Niemand jagt Updates per Telefon oder
E-Mail hinterher.

02

Strukturierte Ausfilhrung

Klarer Ablauf und ein Verantwortlicher
bei jedem Schritt. Der Auftrag geht
zwischen Vertrieb, Produktion und Lager
nicht verloren.

03
Abstimmung mit Partnern
Der Handler hat eigenen Zugang zu

dem, was ihn betrifft, ohne dass das
ganze System gedffnet wird.



NACHSTER SCHRITT

20 Minuten. Ihre echten Auftrage.

Wir zeigen Ihnen Flowlizard daran, wie es bei Ihnen lauft, nicht an einer
generischen Prasentation. Sie schildern uns |Ihren Ablauf und sehen, wo es passt
und wo nicht.

Demo vereinbaren flowlizard.com

m Auftrage Vertriebsnetz m Lager Produktion m Tickets Fakturierung




